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Liebe Besucherinnen und Besucher unserer Homepage,

tagtaglich missen Sie wichtige Entscheidungen treffen, Mitarbeiter fihren oder sich technischen
Herausforderungen stellen. Dazu brauchen Sie verlassliche Informationen, direkt einsetzbare
Arbeitshilfen und Tipps aus der Praxis.

Es ist unser Ziel, Ihnen genau das zu liefern. Daflr steht seit mehr als 25 Jahren die
FORUM VERLAG HERKERT GMBH.

Zusammen mit Fachexperten und Praktikern entwickeln wir unser Portfolio standig weiter,
basierend auf lhren speziellen Bedurfnissen.

Uberzeugen Sie sich selbst von der Aktualitdt und vom hohen Praxisnutzen unseres Angebots.

Falls Sie noch nahere Informationen winschen oder gleich tber die Homepage bestellen
mdchten, klicken Sie einfach auf den Button ,In den Warenkorb“ oder wenden sich bitte
direkt an:

FORUM VERLAG HERKERT GMBH
Mandichostr. 18

86504 Merching

Telefon: 08233 / 381-123

Telefax: 08233 / 381-222

E-Mail: service@forum-verlag.com
www.forum-verlag.com

© Alle Rechte vorbehalten. Ausdruck, datentechnische Vervielfaltigung (auch auszugsweise) oder Veranderung
bedurfen der schriftlichen Zustimmung des Verlages.
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1.6 Oberputz

Oberputze (auch: Edelputze) als letzte Putzschicht werden als Dick-
schicht- oder Diinnschichtputze, meist mit einem Bindemittelgemisch
aus Kalk und Zement, ausgefiihrt. Feinputze haben sehr geringe Korn-
groflen; zusammen mit dem Bindemittel Kalk finden sie im Innenbe-
reich in feuchtebelasteten Rdumen Verwendung, als AuBenputze mit
Zement im Sockelbereich.

Zur Oberflaichengestaltung stehen viele Techniken zur Verfligung. Bei
dem weit verbreiteten Rauputz (auch: Reibeputz) wird durch unter-
schiedliche Reibetechniken und in Abhangigkeit von der KorngréBe die
Oberflache strukturiert. Als Rappputz (auch: Bestich) fand der Rauputz
haufig Verwendung in Kellern und Dachbdden. In Kellenwurftechnik
wird er einlagig angeworfen und glatt gestrichen. Ebenfalls zu den Rau-
putzen gehort der Kratzputz, bei dem die Struktur durch Anreien der
Oberflache stellenweise die Bindemittelschicht entfernt. Anschliefend
muissen die geldsten Bestandteile auf der Oberflache mit einem Besen
abgefegt werden.

UNTERGRUND

SPRITZBEWURF/
HAFTGRUND

UNTERPUTZ

ZWISCHENLAGE/
OBERPUTZ
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AulRenputz

Zur Gestaltung von Oberputzen im Auflenbereich stehen viele Techni-
ken zur Verfiigung. Dazu gehdren zum einen der bereits genannte Rau-
oder auch Reibeputz sowie der Kratzputz, der ebenfalls ein Rauputz
ist.

Scheibenputze werden als Diinnputze auf Kornstarke abgerieben und
geglattet. Sie erhalten durch das Verreiben des Gré8tkorns von 2 oder
4 mm damit eine dhnliche Struktur wie Kratzputze. Der Rillenputz ent-
steht durch scharfes Abziehen und Abreiben der Oberflaiche mit senk-
rechter, waagerechter oder runder Struktur. Buntsteinputze enthalten
unterschiedlich farbige Naturstein-Gesteinskérnungen und sind sowohl
diffusionsoffen als auch kratz- und stof3fest, sodass sie haufig in beson-
ders beanspruchten Bereichen wie Sockeln und Eingangsbereichen ein-
gesetzt werden. Modellierputze werden in unterschiedlicher Dicke
aufgetragen und individuell mit Kelle oder Spachtel strukturiert, gege-
benenfalls mit Quasten gebiirstet.

Oberfldachen- KorngroBBe Bindemittel
strukturierung [mm]

Scheibenputz gebrochen 1 bis 5 Hybrid-Binde-
mittel

Kalk-Zement
Silikonharz

Kaliwasserglas

Kratzputz eckiges Splittkorn 2 bis 4 Kalk-Zement

Rillenputz rund 2 bis 3

Buntsteinputz Granulat, gebro- 1 bis 2 Dispersion
chen, Splitt

Modellierputz rund 1,0 bis 1,5

Tab. 12: AuBenputzstrukturen nach Kérnung und Bindemittel (Quelle: Ingrid
Kaiser)

Da sich dunkle Oberflichen schneller erwdrmen als helle, sollten bei
AuBenputzen Hellbezugswerte (HBW) iber 30 (Reinweifl hat den Wert
100, Tiefschwarz den Wert 0) eingehalten werden. HBW zwischen 20
und 30 sollten nur ausnahmsweise gewahlt und unter 20 vollig vermie-
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den werden, da die Warme durch die geringe Warmeleitfahigkeit der
darunterliegenden Schichten nicht ausreichend an diese abgegeben
werden. Ergdnzend zum HBW beriicksichtigt die Total Solar Reflectance
(TSR) zusatzlich die erforderliche hohe Reflexion im Infrarotbereich, der
Uber die sichtbaren Farben hinausgeht. Je hoher der Prozentwert des
TSR, desto besser die Reflexion, das heift desto geringer die Aufhei-
zung der Oberflache.

Innenputz

Entsprechend ihrer Oberflachenqualitdt werden Innenputze in Quali-
tatsstufen eingeteilt. Die Qualitdtsstufe Q1 ist anzuwenden, wenn ein
geschlossener Untergrund, z. B. fir Fliesen und keramische Wandbeldge
und -platten, geschaffen werden soll und keine weiteren Anforderun-
gen an die Ebenheit gestellt werden. Die Toleranzen nach DIN 18202
mussen jedoch eingehalten werden.

Die Qualitatsstufe Q2 wird im Normalfall aus Gips- oder Zementputz
hergestellt und in der ATV DIN 18350 fiir Innenputze als Standard ange-
sehen (vgl. dazu auch P Kapitel 3.8.2). Q2-Putze missen ebenfalls
keine besonderen Anforderungen an die Ebenheit der geglatteten
Oberflache erfiillen. Bei Streiflicht kdnnen Kellenschldge sichtbar sein.
Diese Oberflache dient der Aufnahme weiterer Beldge wie matten, fil-
lenden Anstrichen oder Beschichtungen, grober strukturierten Tapeten,
z. B. Raufaser, oder andere Wandbelagen.

Ab Qualitadtsstufe Q3 sind die Anforderungen gesondert zu vereinba-
ren. Q3-Putze werden in der Regel als Gipsputze mit einer KorngréR3e
< 1 mm zweilagig ausgefiihrt und die Oberflache geglattet oder gefilzt.
Es werden Unterputzprofile oder Putzleisten eingesetzt, um die Eben-
heit zu gewahrleisten. Auch hier dirfen bei Streiflicht noch geringfii-
gige Unebenheiten sichtbar sein, diese Putze bilden den Untergrund
fur fein strukturierte Tapeten und Anstriche.

Um die héchste Qualitatsstufe Q4 zu erreichen, wird nach Aufbringen
der Putzschicht gemaR Qualitatsstufe Q2 zusatzlich feinporiger Spach-
tel in einer Dicke von mindestens 1 und hdchstens 3 mm abgezogen,
geglattet oder gefilzt. Aufgrund der hohen Ebenheit kdnnen hier auch
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glanzende Tapeten oder Anstriche aufgebracht werden. Putze der Qua-
litdtsstufen Q3 und Q4 kdnnen zusatzlich geschliffen werden, um eine
absolut glatte Oberflache zu erzielen.
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Bestellmoglichkeiten

Instandsetzung von
Innen- und AuBenputz
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Vergabe von Lieferungen und Leistungen

Fir weitere Produktinformationen oder zum Bestellen hilft lhnen unser Kundenservice
gerne weiter:

Kundenservice

Telefon: 08233 381-123
>< E-Mail: service@forum-verlag.com

Oder nutzen Sie bequem die Informations- und Bestellméglichkeiten zu diesem Produkt in
unserem Online-Shop:

Internet
@ http://www.forum-verlag.com/details/index/id/13329

FORUM VERLAG HERKERT GMBH, MandichostraRe 18, 86504 Merching,
Tel.: (08233) 381 123, E-Mail: service@forum-verlag.com, Internet: www.forum-verlag.com
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